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ARCOLI es una empresa metalmecánica dedicada a la 
fabricación de elementos de fijación (como: Remaches 
ciegos, remaches sólidos, remaches semitubulares, 
remaches con y sin arandela, tornillos hexagonales y 
tornillos carriage. Igualmente ofrecemos alambres de 
aluminio trefilados a la medida requerida por los clientes) 
y a la extrusión de perfiles de aluminio.

Nuestra experiencia y tradición por más de 38 años nos 
dan la seguridad de entregar productos de la mejor calidad 
a precios justos y en el tiempo requerido por el cliente.

INFORMACIÓN 
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U S O S

R E M A C H E S
C I E G O S

Remache c iego  estándar :  Ut i l i zado en  
ventaner ía ,  esca leras ,  c ie los  rasos ,carrocer ías  
de  buses  y  cerra jer ía  de l  a lumin io  en  genera l .

Remache c iego  Acero  -  Acero:  Ut i l i zado 
en  ap l icac iones  donde se  neces i ta  más  
res i s tenc ia  como carrocer ías  y  a lgunas  
estructuras  y  construcc iones  mecánicas .

Remache c iego  Aluminio  -  Aluminio:  
Ut i l i zado en  ap l icac iones  l i v ianas ,  en  
ambientes  donde no puede haber  corros ión,  
como en instrumentos  de  laborator io ,  y  en  
genera l ,  donde vayan a  estar  expuestos  a  
ambientes  húmedos .

Remache c iego  cabeza  avel lanada:  Posee la  
misma res i s tenc ia  de  un  remache c iego 
estándar.  Es  ut i l i zado para  ap l icac iones  en  
b isagras  y  coc inas  integra les ,  donde se  
requ iere  que la  cabeza  de l  remache quede a l  
mismo n ive l  de  la  superfic ie  de  ap l icac ión.

Remache c iego  cabeza  grande (a la  ancha) :  
Uti l i zado en  mater ia les  como fibras ,  lonas ,  
correas ,  bandas  t ransportadoras ,  
mater ia les  s intét icos  y  fibra  con fibra ,  
donde la  cabeza  de l  remache da  una  mayor  
firmeza  a  la  su jec ión.

04



Fabr icados  en  a lumin io  y  en  acero,  d i sponi-
b les  en  la  s igu iente  gama:

Remaches  c iegos  estándar

Remaches  c iegos  especia les

•Remaches  c iegos  cuerpo de  a lumin io  – c lavo  de  acero .
•Remaches  c iegos  en  co lores  cuerpo de  a lumin io  – c lavo  de  acero  
(b lanco,  café ,  negro,  café  oscuro)

•Remaches  c iegos  cuerpo de  acero  – c lavo  de  acero .
•Remaches  c iegos  cuerpo de  a lumin io  – c lavo  de  a lumin io .
•Remaches  c iegos  cabeza  ave l lanada .
•Remaches  c iegos  cabeza  grande (a  la  ancha) .

D I M E N S I O N E S  Y  R E S I S T E N C I A S
SERIE No.

No. 4 1/8 
0.125 0.128 0.122

MIN

0.262 0.238 1.250 150 1200.040

No. 3 3/32
0.093 0.096 0.090 0.198 0.178 1.250 80 700.032

No. 5 5/32
0.156 0.159 0.153 0.328 0.296 1.250 230 1900.050

No. 6 3/16
0.187 0.191 0.183 0.394 0.356 1.250 320 2600.060

No. 8

*Las dimensiones están en milésimas de pulgada.
*Unidad de venta millar.

1/4
0.250 0.255 0.246 0.525 0.475 1.250 560 4600.080

0.390

0.293

0.488

0.650

0.780

0.360

0.269

0.448

0.600

0.720

0.065

0.040

0.075

0.092

0.107

DIAM. DIÁMETRO
DEL CUERPO

TIPO 1
CABEZA REGULAR

TIPO 2
CABEZA ALA ANCHA

LONGITUD
DEL CLAVO

RESISTENCIA
MÍNIMA EN LIBRAS

D P
TRACCIÓN CIZALLAMAX MIN MAX

H E
MAX MIN MAX

H E
MAX MIN
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R E M A C H E S  C I E G O S
(B L I N D  R I V E T S )
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A P L I C A C I O N E S

SERIE No.

No. 4 1/8
0.125

No. 30
0.128”
3.3 mm

0.133 0.129

4 - 2
4 - 3
4 - 4
4 - 5
4 - 6
4 - 8
4 - 10

DIAM. USE
BROCA

TAMAÑO
DEL AGUJERO

No.
REMACHE

1/8  *  1/4
1/8  *  5/16
1/8  *  3/8
1/8  *  7/16
1/8  *  1/2
1/8  *  5/8
1/8  *  3/4

1/16  -  1/8
1/8  -  3/16
3/16  -  1/4
1/4  - 5/16
5/16  -  3/8
3/8  -  1/2
1/2  -  5/8

EN FRACCIÓN
DE PULGADA

RANGO DE
ESPESORES

A REMACHAR

0.255
0.320
0.380
0.445
0.505
0.630
0.755

No. 5 5/32
0.156

No. 20
0.161”
4.1 mm

0.164 0.160

5 - 2
5 - 3
5 - 4
5 - 6
5 - 8
5 - 10 

5/32  *  1/4
5/32  *  5/16
5/32  *  3/8
5/32  *  1/2
5/32  *   5/8
5/32  *   3/4

1/16  -  1/8
1/8  -  3/16
3/16  -  1/4
1/4  -  3/8
3/8  -  1/2
1/2  -  5/8

0.280
0.345
0.405
0.530
0.655
0.760

3/16
0.187

No. 11
1.191”
4.9 mm

0.196 0.192

6 - 2
6 - 3
6 - 4
6 - 6
6 - 8
6 - 10

3/16  *   1/4
3/16  *   5/16
3/16  *   3/8
3/16  *   1/2
3/16  *   5/8
3/16  *   3/4

6 - 12
6 - 14

3/16  *  15/16
3/16  * 1-1/16

6 - 15 3/16  * 1-1/8

1/16  -  1/8
1/8  -  3/16
3/16  -  1/4
1/4  -  3/8
3/8  -  1/2
1/2  -  5/8
5/8  -  3/4
3/4  -  7/8

7/8  -  15/16

0.305
0.360
0.425
0.550
0.675
0.775
0.943
1.069
1.125

No. 6 

No. 8 1/4
0.250

     F
0.257”
6.5 mm

0.261 0.257

8 - 4
8 - 6
8 - 8
8 - 10

1/4  *  1/2
1/4  *  5/8
1/4  *  3/4
1/4  *  7/8

1/8  -  1/4
1/4  -  3/8
3/8  -  1/2
1/2  -  5/8

0.505
0.630
0.750
0.875

LONGITUD
DEL CUERPO

L

No 3 3/32
0.093”

No 41
0.096”
2.44 mm

0.100 0.097
3 - 2
3 - 4
3 - 6

3/32  *  1/4
3/32  *  3/8
3/32  *  1/2

1/64  -  1/8
  1/8  -  1/4
  1/4  -  3/8

0.235
0.350
0.475

MAX MIN MAX
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U S O S

R E M A C H E S
S Ó L I D O S

Uti l i zados  en  la  industr ia  de  las  
carrocer ías ,  carpas  de  veh ícu los  de  
carga ,  esca leras ,  o l las  y  cerra jer ía  de l  
a lumin io  entre  otras .

•Remaches  só l idos  cabeza  braz ier  
•Remaches  só l idos  cabeza  redonda 
•Remaches  só l idos  cabeza  p lana

•Remaches  só l idos  cabeza  ave l lanada
•Remaches  con arande la
•Remaches  só l idos  espec ia les

Fabr icados  en  mater ia les  como a lumin io  y  acero .  ARCOLI  está  en  capac idad de  fabr icar :



Fabr icados  en  a lumin io  de  a leac ión  
1 100 (2S) ,  temple  H16,  para  
ap l icac iones  de  remachado en f r ío ,  
de  mediana  res i s tenc ia  mecánica  
(31 .5  Kps i) ,  de  a l ta  res i s tenc ia  
mecánica  (5052)  y  buena 
res i s tenc ia  a  la  corros ión.

ARCOLI  esta  en  capac idad de  sumin ist rar  
cua lqu ier  d i seño espec ia l  comprendido entre  
los  d iámetros  y  long i tudes  espec ificadas  en  e l  
s igu iente  cuadro .
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3/32”

3/16” (10000)
1/4” (8064)

3/16” (4450)
1/4”
5/16” (3289)
3/8” (2890)
1/2” (2415)

5/16” (2515)
3/8” (2290)
7/16” (2100)

5/8” (2155)
3/4” (1886)
1” (1538)

1/4” (1301)

1/8” 9/64” 5/32” 3/16” 1/4”

(3846) 1/4”
5/16” (2010)
3/8” (1800)
1/2” (1519)
5/8” (1291)
3/4” (1200)
1” (936)

(2212)

3/8” (1096)
1/2” (998)
5/8” (847)
3/4” (729)
1” (602)
1 1/4” (504)
1 1/2” (450)
1 3/4” (398)
2” (344)

1/4” (756)

3/8” (593)
1/2” (504)
5/8” (443)
3/4” (401)
1” (317)
1 1/4” (275)
1 1/2” (242)
1 3/4” (202)
2” (164)

3/32”

3/16” (10000)
1/4” (8064)

3/16” (4450)
1/4”
5/16” (3289)
3/8” (2890)
1/2” (2415)

5/16” (2515)
3/8” (2290)
7/16” (2100)

5/8” (2155)
3/4” (1886)
1” (1538)

1/4” (1301)

1/8” 9/64” 5/32” 3/16” 1/4”

(3846) 1/4”
5/16” (2010)
3/8” (1800)
1/2” (1519)
5/8” (1291)
3/4” (1200)
1” (936)

(2212)

3/8” (1096)
1/2” (998)
5/8” (847)
3/4” (729)
1” (602)
1 1/4” (504)
1 1/2” (450)
1 3/4” (398)
2” (344)

1/4” (756)

3/8” (593)
1/2” (504)
5/8” (443)
3/4” (401)
1” (317)
1 1/4” (275)
1 1/2” (242)
1 3/4” (202)
2” (164)

* Las dimensiones están en fracciones de pulgada. El número entre paréntesis corresponde 
a las unidades por Kilogramo y puede variar +/- 2.5%

Diámetro desde 3/32” (2,38”)hasta 3/8” (9,52mm)
Longitud desde 1/8” (3,17 mm) hasta 5” (127.00mm)

R E M A C H E S  S Ó L I D O S  C A B E Z A  B R A Z I E R
(B R A Z I E R  H E A D  S O L I D  R I V E T S )

D I Á M E T R O
U n i d a d  v e n t a :  k g .

LO
N

G
IT

U
D



U S O S
Uti l i zado en  la  industr ia  de  las  carpas ,  
marroquiner ía  y  ta labarter ía  en  genera l .
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R E M A C H E S  C O N  A R A N D E L A
(B E L T  R I V E T S  A N D  B U R R S )



LONGITUDES Y CONTENIDOS 
REMACHE

3/8” (376)

1/2”

5/8” (322)

3/4” (302)

7/8” (267)

1” (250)

No. 8

(361)

3/8” (641)

1/2”

5/8” (538)

3/4” (494)

7/8” (451)

1” (407)

No. 10

(604)

Nº 10 0.438 0.141 0.06

Nº 8 0.500

REF

DIMENSIONES ARANDELA

0.182 0.068

D

0.147

d E P

0.123

Las dimensiones están en milésimas de pulgada.

Las dimensiones están en fracciones de pulgada. El número entre 
paréntesis corresponde a las unidades por Libra y puede variar +/- 2.5%

*Unidad de venta: Libra americana (460 gramos).

De fabricación y características similares a los sólidos cabeza de 
brazier. Bajo pedido se puede suministrar en aleación de alta 
resistencia para remplazar a los de cobre con la ventaja de 
mayor número de unidades.
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R E M A C H E S  C O N  A R A N D E L A
( B E L T  R I V E T S  A N D  B U R R S )
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U S O S

R E M A C H E S
S E M I T U B U L A R E S

Uti l i zados  por  la  industr ia  meta lmecánica ,  de  
refr igerac ión,  fabr icantes  de  partes  e léctr icas ,  de  
esca leras ,  jugueter ías ,  ensambladoras  de  veh ícu los  
y  de  repuestos  para  e l  sector  automotr i z .

•Remaches  semitubu lares  estándar
•Remaches  semitubu lares  cabeza  p lana
•Remaches  semitubu lares  con var iac iones  
  en  la  extrus ión

•Remaches  semitubu lares  ser ie  (R)
•Remaches  semitubu lares  para  bandas  de  f renos
•Remaches  semitubu lares  espec ia les

Fabr icados  en  mater ia les  como a lumin io ,  cobre ,  l a tón y  acero .  
ARCOLI  está  en  capac idad de  fabr icar :
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REMACHES SEMITUBULARES PARA BANDAS DE FRENOS
(Break  and Clutch Band Semi-tubular  Rivets)

Las dimensiones están en milésimas de pulgada.

REFERENCIA

BANDAS
No. 3

BANDAS
No. 4

BANDAS
No. 5

BANDAS
No. 7

BANDAS
No. 8

BANDAS
No. 10

B C D EA

0.145
0.141

0.145
0.141

0.186
0.182

0.186
0.182

0.248
0.244

0.145
0.141

0.301
0.291

0.042
0.038

0.103
0.099

<3/16”
0.120

0.301
0.291

0.042
0.038

0.103
0.099

<3/16”
0.120

>1/4”
0.141

0.364
0.354

0.049
0.043

0.103
0.099

<3/16”
0.120

>1/4”
0.141

0.364
0.354

0.049
0.043

0.140
0.136

<3/16”
0.120

<1/4”
0.155

>5/16”
0.187

0.472
0.460

0.068
0.060

0.140
0.136

<3/16”
0.120

<1/4”
0.155

>5/16”
0.187

0.472
0.460

0.068
0.060

0.182
0.178

<1/4”
0.155

<5/16”
0.187

>3/8”
0.250

REMACHES SEMITUBULARES SERIE R
(Truss  Head Semi-tubular  Rivets  [Ser ie  R]  )

Las dimensiones están en milésimas de pulgada*.
Unidad de venta millar*

REFERENCIA B C D EA

R-3487
(3/32”)

R-3479
(1/8”)

R-3312
(9/64”)

R-3273
(5/32”)

R-3220
(3/16”)

R-3241
(1/4”)

0.098
0.095

0.191
0.186

0.034
0.030

0.121
0.118

0.221
0.215

0.034
0.030

0.145
0.141

0.315
0.308

0.048
0.044

0.157
0.154

0.315
0.308

0.065
0.060

0.187
0.182

0.381
0.370

0.068
0.062

0.248
0.242

0.442
0.435

0.099
0.091

0.072
0.062

0.070
0.066

0.098
0.088

0.090
0.086

0.130
0.120

0.103
0.099

0.130
0.120

0.108
0.104

0.161
0.151

0.140
0.136

0.192
0.182

0.177
0.173

Unidad de venta millar*



LONGITUD DEL REMACHE
El  la rgo  se  mide  por  deba jo  de  la  cabeza  y  
es  la  suma de l  espesor  de l  mater ia l  más  la  
long i tud  a  remachar

LONGITUD A REMACHAR
Es aprox imadamente  e l  60% de l  d iámetro  
de  la  esp iga

O T R O S  P R O D U C T O S

EJEMPLO

*Las dimensiones están en milésimas de pulgada.

Disponib les  en  Alumin io  y  Acero Disponib les  en  Alumin io

REFERENCIA

DIÁMETRO
DE LA ESPIGA

LONGITUD A
REMACHAR

R- 3487
(3/32”)

R- 3479
(1/8”)

R- 3312
(9/64”)

R- 3273
(5/32”)

R- 3220
(3/16”)

R- 3241
(1/4”)

0.095 0. 118 0.141 0.154 0.182 0.242

0.057 0. 070 0.084 0.092 0.109 0.145

Se recomienda la  long i tud  estándar  más  cercana  3/16*  0.625      R- 3220*5/8

Espesor  de l  mater ia l :
Diámetro  de  la  esp iga:
Long i tud  a  remachar :

Espesor  de l  mater ia l :
Long i tud  a  remachar :
Long i tud  de l  remache:

0.500
0.182
0.182*0.60=0.109

0.500
0.109
0.609

1 3

S E L E C C I Ó N  D E  L A  
L O N G I T U D  A P R O P I A D A

Fabr icados  en  Acero  y  Alumin io
hasta  5´  la rgo



T O R N I L L O  
H E X A G O N A L

1 4

Los  torn i l los  Hexagona les  cumplen con las  
prop iedades  mecánicas  de  un torn i l lo  G2,  
según Norma ANSI/ASME/NTC-858-2,  con 
una  res i s tenc ia  a  la  t racc ión de  74.000 
lbs . /pu lg2(ps i) .

Diámetros  d isponib les :  1 /4,  5/16,  3/8,  la rgos  
desde 1 /2  hasta  5  pu lgadas;  
long i tud  de  la  rosca  mín ima 2  pu lgadas;  ba jo  
ped ido rosca  hasta  5  pu lgadas  (  1 /4  -  5/16) .

Acabado:  Negro y  G alvanizado.

Unidad de venta millar*



T O R N I L L O  
C A R R I A G E

Los  torn i l los  Carr ia jes  cumplen con las  
prop iedades  mecánicas  de  un torn i l lo  G1 ,  
según Norma ANSI/ASME,  con una  
res i s tenc ia  mín ima a  la  t racc ión de  
60.000 lbs . /pu lg2(ps i) .

Diámetros  d isponib les :  1 /4,  5/16,  3/8,  
la rgos  desde 1 /2  hasta  5  pu lgadas;  long i tud  de  
la  rosca  mín ima 2  pu lgadas .

Acabado:  Negro y  G alvanizado.

1 5

Unidad de venta millar*



O T R O S  T O R N I L L O S  
E S P E C I A L E S

•Torn i l lo  borne bater ía  5/16 x  1  -  1 /4

•Torn i l lo  ave l lanado para  grapa  cama 3/8-16

•Torn i l los  de  a lumin io  para  tapa  de  o l las

•Torn i l los  para  abrazadera

•Torn i l los  dr ives

•Torn i l los  mi l imétr icos

•Torn i l los  perno anc la je

1 6

FABRICADOS EN ACERO Y ALUMINIO



Arcol i  S .A .S .  ofrece a lambre de a luminio de baja  
res istencia :  1 100 o  2S y  de  mediana  res i s tenc ia :  
5052,  5154 y  5056;  en  d iámetros  que van  desde 
(0.375)  3/8 ‘ ’  hasta  (0.093)  3/32‘ ’ .

La  to leranc ia  en  d iámetro  es  más  o  menos  
0.001 ’ ’  (0.02mm).

Presentación:  Ro l los  de  aprox imadamente  30 a  40 
k i los  cada  uno.  Se  t iene  a  d i spos ic ión  información 
sobre  compos ic ión  qu ímica  y  aná l i s i s  meta lográficos  
en  caso  de  neces i tarse .  

A L A M B R E S  
D E  A L U M I N I O
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